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cne Scnicnt verhindert, daB Flussigkeit zwischen die 
Platten eintritt, so dafl zwischen denselben sicher abge- 
dichtet wird. Der weiche Film oder die weiche Schicht 
kann durch Beschichtung auf der ersten oder zweiten 
Platte ausgebildet sein. 

Die Erfindung sei nunmehr unter Bezugnahme auf die 
Fig. 4 bis 13 anhand von besonders bevorzugten Aus- 
fuhrungsformen von erfindungsgemaBen Stahlplatten- 
dichtungen naher erlautert; es zeigeh: 

Fig. 1 eine Teilaufsicht auf eine konventidnelle. Zylin- 
derkopfdichtung; 

Fig. 2 eine gegenuber Fig. 1 vergroBerte Schnittan- 
sicht langs der Linie 2-2 in Fig/ 1 ; 

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Schnittansicht, 
weiche eine andere konventionelle Dichtung zeigt; 

Fig. 4 eine der Fig. 2 entsprechende erlauternde 
Schnittansicht einer ersten Ausfuhrungsform einer 
Stahlplattendichtung der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 5 eine der Erlauterung dienende Schnittansicht, 
die dazu dient, den Zustand zu veranschaulichen, den die 
Stahlplattendichtung der Fig. 4 annimmt, wenn sie zwi- 
schen Zylinderblocken angezogen und mit Druck beauf- 
schlagtwird; 

Fig. 6 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer zweiten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung der Erfindung; 

Fig. 7 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer dritten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung der Erfindung; 

Fig. 8 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer vierten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung nach der Erfindung; 

Fig. 9 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer funften Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung nach der Erfindung; 

Fig. 10 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer sechsten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung nach der Erfindung; 

Fig. 1 1 eine cier Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer siebten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung nach der Erfindung; 

Fig. 12 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer achten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung nach der Erfindung; und 

Fig. 13 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittansicht 
einer neunten Ausfuhrungsform einer Stahlplattendich- 
tung nach der Erfindung.^ 

In der nun folgenden detaillierten Beschreibung von 
bevorzugten Ausfuhrungsformen sei zunachst auf die 
Fig. 4 und 5 Bezug genommen, in denen eine Stahlplat- 
tendichtung A gemaB einer ersten Ausfuhrungsform ge- 
zeigt ist Die Stahlplattendichtung A ist in den Fig. 4 und 
5 in Entsprechung-zu Fig. 1 als eine Zylinderkopfdich- 
tung dargestellt, und sie ist mit einer Mehrzahl von Ld- 
chern versehen, d.h. Zylinderldchern He, Wasserlo- 
chern Hw, Olldchern Ho und Schraubenldchern HB. Die 
Bereiche urn die Zylinderldcher He, die Wasserlocher 
Hw und die Ollocher Ho sind so ausgebildet, daB sie in 
der hier vorgeschlagenen Weise abgedichtet werden. 
Zur Erlauterung ist ein Bereich benachbart einem Zylin- 
derloch He in Schnittdarstellungen in den Fig. 4 und 5 
gezeigt Die Strukturen urn die Wasserlocher Hw und 
die Ollocher Ho herum sind, abgesehen von der GroBe, 
die gleichen wie die Struktur, weiche in den Fig. 4 und 5 
gezeigt ist Daher wird eine gesonderte Erlauterung der 
Abdrchtungsstruktur urn die Wasserlocher Hw und die 



derloch He herum gegeben wird. 
Die Stahlplattendichtung A umfaBt eine untenliegen- 
5 de erste Platte A31 mit einer ersten Wulst A31a urn ein 
Zylinderloch He herum und eine obenliegende zweite 
Platte A30 mit einer zweiten Wulst A30a urn das Zylin- 
derloch He herum. Die Wulst A31a ist mit einem ersten 
oberen Teil A3 lb versehen, wahrend die Wulst A30a 
io mit einem zweiten oberen Teil A30b versehen ist Die 
oberen Teile A30b, A31b befinden sich in einem jeweili- 
gen vorbestimmten Abstand entfernt v!on dem Zylinder- 
loch He. Der Abstand zwischen dem Zylinderloch He 
und dem oberen Teil A30b ist kurzer als der Abstand 

15 zwischen dem Zylinderloch He und dem oberen Teil 
A3 lb. Es ist wichtig, daB die oberen Teile A30b, A3 lb 
nicht aneinander anliegen, vielmehr liegen die ge- 
krummten auBeren Schultern der Wulste A30a und 
A31 a aneinander an. 

20 Daher werden, wenn sich die Stahlplattendichtung A 
zwischen einem Zylinderkopf X und einem Zylinder- 
block Y befindet und mittels Schrauben (nicht gezeigt), 
weiche durch den Zylinderkopf X und den Zylinder- 
block Y hiridurchgehen, angezogen und mit Druck be- 

25 aufschlagt wird, die Wulste A30a, A31a zunachst verti- 
kal gedruckt Als Ergebnis hiervon versucht die Wulst 
A30a, sich in den Richtungen zu bewegen, weiche durch 
die Pfeile 32, 33 angedeutet sind, und die Wulst A3 la 
versucht, sich in den durch die Pfeile 34 f 35 angedeute- 

30 ten Richtungen zu bewegen. Ein Teil der Wulst A30a auf 
der Seite des Pfeils 32 und ein Teil der Wulst A3 la auf 
der Seite des Pfeils 34 drucken gegeneinander. Diese 
Teile bewegen sich im wesentlichen in keiner Richtung 
und bilden einen starken Abdichtungsdruck an dieser 

35 Stelle zwischen sich. 

Wenn der Druck, der auf die Wulste A30a, A31a aus 
geubt wird, ein vorbestimmtes Niveau ubersteigt, wird 
eine Mehrzahl von gewellten Wulsten auf den Wulsten 
A30a, A31a ausgebildet Einige der gewellten Wulste auf 

40 der Wulst A30a kimmen mit einigen der gewellten Wul- 
ste auf der Wulst A3 la urid drucken diagonal gegen 
letztere. Als Ergebnis hiervon wird ein hoher Abdich- 
tungsdruck mittels der Stahlplattendichtung A erzeugt 
Die Stahlplattendichtung A wird vorliegend als Zylin- 

45 derkopfdichtung verwendet, jedoch kdnnen die Merk- 
male der Stahlplattendichtung A ebensogut auch auf 
andere Dichtungen, beispielsweise auf die Verteiler- 
oder Kriimmerdichtung, angewandt werden. Die hier 
vorgeschlagene Stahlplattendichtung arbeitet angemes- 

50 sen auch als Verteiler- oder Kriimmerdichtung oder als 
andere Dichtung. 

Die Fig. 6 zeigt eine Stahlplattendichtung B gemaB 
einer zweiten Ausfuhrungsform, die eine erste Platte 
B31 und eine zweite Platte B30 sowie eine auBenliegen- 

55 de obere Platte B36, eine auBenliegende untere Platte 
B38 und eine Druckregulierungsplatte B37 umfaBt Die 
Platten B31, B30 sind mit einer ersten bzw. zweiten 
Wulst B31a und B30a versehen, und zwar so, daB diese 
wie die Wulste in den Platten A30, A31 wirken. Die 

60 Stahlplattendichtung B ist mit der erwahnten Druckre- 
gulierungsplatte B37 zwischen den Platten B30, B31 ver- 
sehen. Daher kann der Betrag des Abdichtungsdrucks. 
der auf die Wulste B30a, B31a angewandt wird, reguliert 
werden. Die Stahlplattendichtung B erbringt, wie die 

65 Stahlplattendichtung A, einen starken Abdichtungs- 
druck. 

Die Fig. 7 zeigt eine Stahlplattendichtung C gemaB 
einer dritten Ausfuhrungsform. Die Stahlplattendich- 
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tung C umfaBt eine erste Platte C31 und eine zweite 
Platte C30, eine Druckregulierungsplatte C37 und eine 
auBenliegende untere Platte C38. 

Die Platten C31, C30 sind mit einer ersten Wulst C31a 
und einer zweiten Wulst C30a versehen, und diese Wul- 5 
ste wirken wie die Wulste in den Platten A30 f A31. Die 
Druckregulierungsplatte C37, die sich zwischen den 
Platten C30, C31 befindet, reguliert den Druck, der auf 
die Wulste C30a, C31a angewandt wirdDie Platte C38 
ist mit einem gekrummten oder bogenfdrmigen Teil 10 
C38a versehen, welcher die Randteile der Platten C30, 
C31 benachbart dem Zylinderloch He umgibt, und mit 
einem Flansch C38b, der sich uber der Platte C30 befin- 
det 

Mit der Stahlplattendichtung C wird der Bereich um 15 
das Zylinderloch He herum durch den gekrummten oder 
bogenfdrmigen Teil C38a abgedeckt der dadurch sicher 
um das Zylinderloch He herum abdichtet AuBerdem 
sind die AuBenseiten der Wulste C30a, C31a von dem 
Flansch C38b bzw. der Platte C33 abgedeckt, so daB ein 20 
hoher und gleichmaBiger Abdichtungsdruck erzielt 
wird. 

Die Fig. 8 zeigt eine Stahlplattendichtung D gemaB 
einer vierten Ausfuhrungsform, die eine erste Platte 
D3t und eine zweite Platte D30 sowie eine auBenliegen- 25 
de obere Platte D36, eine auBenliegende untere Platte 
D38, mittlere Platten D39, D40 und eine Einfassung D41, 
die die Randerder Platten benachbart dem Zylinderloch 
He bedeckt, umfaBt Wie die Fig. 8 zeigt, hat die Einfas- 
sung D41 vorliegend ein U-fdrmiges ProfiL Die Platten 30 
D31, D30 sind mit einer ersten Wulst D31a und einer 
zweiten Wulst D30a versehen, die so wirken wie die 
WQlste in den Platten A30, A31. Die Einfassung D41 
weist einen oberen Flansch D4ta auf, der sich uber der 
Platte D36 befindet, einen unteren Flansch D41b, der 35 
sich auf der AuBenseite der Platte D38 befindet, und 
einen gekrummten oder bogenfdrmigen Teil D41c, der 
die beiden Flansche D41a, D41b verbindet 

Mit der Stahlplattendichtung D ist der Bereich um das 
Zylinderloch He herum von dem gekrummten oder bo- 40 
genformigen Teil D41c abgedeckt, so dafl dadurch eine 
sichere Abdichtung um das Zylinderloch He herum er 
folgt AuBerdem sind die AuBenseiten der WOlste D30a, 
D31a von den Platten D36, D38 und den Flanschen 
D41a, D41b abgedeckt, so daB ein hoher und gleichma*- 45 
Biger Abdichtungsdruck erzielt wird 

Die Fig. 9 zeigt eine Stahlplattendichtung E gemafi 
einer funften Ausfuhrungsform, die eine erste Platte E31 
und eine zweite Platte E30 sowie eine auBenliegende 
obere Platte E42 und eirie auBenliegende untere Platte 50 
E38 umfaBt Die Platten E31 und E30 sind mit einer 
ersten Wulst E3ta und einer zweiten Wulst E30a verse- 
hen, welche wie die Wulste in den Platten A30, A31 
wirken. Die Platte E42 ist mit einem diagonalen Teil 
E42a, der einen Schulterteil bildet, und einem tnneren 55 
Teil E42b, der einen Randteil bildet, versehen. Der inne- 
re Rand E30b der Platte E30 liegt an dem diagonalen 
Teil E42a an, und der inneije Teil E42b ist, beispielsweise 
durch PunktschweiBung, sicher mit der Platte E38 ver- 
bunden; er kann auch dicht damit verbunden werden. 60 

Wenn die Stahlplattendichtung E angezogen und mit 
Druck beaufschlagt wird, wirken die WQlste E30a, E3!a 
wie die Wulste A30a, A3 la. AuBerdem tritt, da die Be- 
wegung des Rands E30b nach dem Zylinderloch He zu 
durch den diagonalen Teil E42a beschrankt ist, ein hoher 65 
Abdichtungsdruck an der Wulst E30a auf. Infolgedessen 
kann die Stahlplattendichtung E einen hohen Abdich- 
tungsdruck im Vergleich mit der Stahlplattendichtung A 



liefern. 

Die Fig. 10 zeigt eine Stahlplattendichtung F gemaB 
einer sechsten Ausfuhrungsform, die eine erste Platte 
F30, welche eine erste Wulst F30a hat, und eine zweite 
Platte F31, die eine zweite Wulst F31a und eine dritte 
Wulst F31b hat, umfaBt Der Abstand zwischen den 
Wulsten F31a, F31b ist im wesentlichen gleich der Breite 
der Wulst F30a. Im Zusammenbau wird die Wulst F30a 
zwischen den Wulsten F31a, F31b angeordnet 

Wenn die Stahlplattendichtung F angezogen und mit 
Druck beaufschlagt wird, wird eine seitliche Ausdeh- 
nung der Wulst F30a in den Richtungen nach dem Zylin- 
derloch He zu und von dem Zylinderloch . He weg durch 
die Wulste F31a, F31b beschrSnkt, wahrend die seitliche 
Ausdehnung der Wulste F31a, F3tb nach der Wulst 
F30a zu ebenso beschrankt wird. Als Ergebnis hiervon 
wird ein hoher Abdichtungsdruck mittels der Wulste 
F30a, F31a und F31b der Stahlplattendichtung F in ei- 
nem Bereich erzeugt, der groBer als derjenige der Stahl- 
plattendichtung A ist 

Die Fig. 11 zeigt eine Stahlplattendichtung G gemaB 
einer siebten Ausfuhrungsform, die eine erste Platte 
G30, welche eine erste Wulst G30a hat, und eine zweite 
Platte G31, welche eine zweite Wulst G31a hat, umfaBt 
Die GroBe, dh. Breite und Hohe, der Wulst G31a ist 
groBer als die GroBe der Wulst G30a. Wenn die Stahl- 
plattendichtung G angezogen und mit Druck beauf- 
schlagt wird, erzeugt die Wulst G30a einen starken Ab- 
dichtungsdruck in einem schmalen Bereich, wahrend die 
Wulst G31a einen relativ niedrigen Abdichtungsdruck 
in einem breiten Bereich erzeugt Die Abmessung und 
Qualitat d. h. Breite, Hohe, Harte und Dicke, der Wulst 
werden entsprechend dem Abdichtungszustand und 
entsprechend den Abdichtungsbedingungen gewahlt Es 
kann auch je eine Wulst beidersetts des oberen Teils der 
Wulst G31a in der Platte G30 vorgesehen sein. 

Die Fig. 12 zeigt eine Stahlplattendichtung J gemaB 
einer achten Ausfuhrungsform J, die eine erste Platte 
J30, welche eine erste Wulst J30a hat, eine zweite Platte 
J31, welche eine zweite Wulst J31a hat, und einen dun- 
nen weichen Film J42 zwischen den Platten J30, J31 
umfaBt Der Film J42 kann aus einem Kunststoff, Gum- 
mi oder Kautschuk, Graphit oder Aluminium hergestellt 
sein, die Warmewiderstandsfahigkeit haben. Wenn der 
Film J42 von der Stahlplattendichtung J weggelassen 
wird, ist die Stahlplattendichtung j genau die gleiche wie 
die Stahlplattendichtung A. 

Wenn die Stahlplattendichtung ] angezogen und mit 
Druck beaufschlagt wird, deformiert sich der Film J42 in 
einem Bereich der WQlste ]30a, J31a so, daB er diesen 
Wulsten entspricht, und er dichtet zwischen den Platten 
J30, J31 ab. Die Stahlplattendichtung J wirkt wie die 
Stahlplattendichtung A. Da jedoch der weiche Film zwi- 
schen den Platten J30, J31 angeordnet ist, ist die Abdich- 
tungsfahigkeit weiter verbessert 

SchlieBlich zeigt die Fig. 13 eine Stahlplattendichtung 
K gemaB einer neunten Ausfuhrungsform, die eine erste 
Platte K30, welche eine erste Wulst K30a hat, sowie eine 
zweite Platte K31, welche eine zweite Wulst K31a sowie 
eine dritte Wulst K31b hat, und einen als Beschichtung 
auf der Platte K30 ausgebildeten weichen Film K43 um- 
faBt Der Film K.43 kann aus einem Kunststoff oder 
Gummi oder Kautschuk sein, die Warmewiderstandsfa- 
higkeit besitzen. Wenn der Film K43 von der Stahlplat- 
tendichtung K weggelassen wird, ist die Stahlplatten- 
dichtung K genau die gleiche wie die Stahlplattendich- 
tung F. Die Stahlplattendichtung K wirkt wie die Stahl- 
Dlattendichtune F. Da der Film KM auf Plan** Kin 



uie mer vorgeschiagene Stahlplattendichtung ist we- 
nigstens mit einer ersten und einer zweiten Platte verse- 
hen, wobei sich auf der ersten Platte wenigstens eine 5 
erste Wulst und auf der zweiten Platte wenigstens eine 
zweite Wulst befindet Wenn die Platten zusammenge- * 
baut werden, liegen die gekrummten oder bogenformi- 
gen Schulterteile der Wulste gegeneinander an. Infolge- 
dessen treten, wenn die Stahlplattendichtung angezo- to 
gen und unter Druck gesetzt wird, diagonale Krafte an 
den Wulsten auf und drucken die Wulste gegeneinander. 
Als Ergebnis hiervon wird ein starker Abdichtungs- 
druck an den Wulsten gebildet so daO dadurch eine 
Abdichtung um ein Loch herum erzielt wird. 15 

Die Stahlplattendichtung F nach Fig. 10 kann insbe- 
sondere so sein, daQ sich zwei linienformige Dichtungs- 
bereiche ergeben, namlich zwischen der AuBenflanke 
der dritten Wulst F31b und der Innenflanke der ersten 
Wulst F30a, sowie zwischen der AuBenflanke der ersten 20 
Wulst F30a und der Innenflanke der zweiten Wulst 
F31a. Es kann noch ein dritter linienformiger Dichtungs- 
bereich zwischen dem Kamm der ersten Wulst F30a und 
der Furche zwischen der zweiten Wulst F31a und der 
dritten Wulst F3l b hinzukommea 25 

Patentanspriiche 

1. Stahlplattendichtung fur eine Brennkraftmaschi- 
ne, die wenigstens ein darin befindliches Loch hat, 30 
wobei die Stahlplattendichtung (A - G, J, K) folgen- 
des umfaBt: 

eine erste Platte (A3t- E31, F30 - K30), die wenig- 
stens ein darin befindliches erstes Loch hat, welches 
dem Loch der Brennkraftmaschine entspricht und 35 
eine erste Wulst (A31a-E31a, F30a-K30a), die 
sich benachbart dem ersten Loch befindet und das- 
selbe umgibt und eihen ersten oberen Teil (A31b) 
hat; und 

eine zweite Platte (A30-E30, F31 -K31), die we- ao 
nigstens ein darin befindliches zweites Loch hat, 
welches dem ersten Loch der ersten Platte 
(A31 - E3t, F30- K30) entspricht und eine zweite 
Wulst (A30a - E30a, F31a - K31a), die sich benach- 
bart dem zweiten Loch befindet und dasselbe um- 45 
gibt und einen zweiten oberen Teil (A30b) hat; 
wobei die erste und weite Wulst (A31a-E31a, 
F30a - K30a; A30a - E30a, F31 a - K31 a) im zusam- 
mengebauteri Zustand der beiden Platten 
(A31-E31, F30-K30; A30-E30, F31-K31)ein- 50 
ander zugewandt sind und wobei die erste und 
zweite Wulst (A31a-E3ta, F30a-K30a; A30a-- 
E30a, F31a-K31a) durch ihre Lage relativ zuein- 
ander beim Zusammenpressen der Stahlplatten- 
dichtung (A - G, J, K) sich gegeneinander drucken ; 55 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand von 
dem ersten Loch zu der ersten Wulst (A31a- E31a; 
F30a - K30a) unterschiedlich von dem Abstand von 
dem zweiten Loch zu der zweiten Wulst (A30a-- 
E30a. F31a-K3!a) ist und die erste und zweite 60 
Wulst (A31a-E31a, F30a-K30a; A30a-E30a, 
F31a-K31a) im zusammengebauten Zustand der 
beiden Platten (A3t-E31, F30-K30; A30-E30, 
F31 -K31) gegeneinander anliegen, wobei hierbei 
der erste und zweite obere Teil (A3 lb; A30b) in 6 5 
einem vorbestimmten Abstand voneinander ent- 
fernt angeordnet sind. und die beiden Wulste 
(A31a-E3la. F30a-K30a; A30a-E30a, F3la-- 



tendichtung (A-G f J, K) unter Druck zusammen- 
gepreBtist 

2. Stahlplattendichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie weiter eine untere Platte 
(C38) umfaBt, die sich auf der AuBenseite der ersten 
Platte (C31) befindet, wobei die untere Platte (C38) 
einen gekrummten oder bpgenformigenTeil (C38a) 
hat, der sich innerhalb des ersten und zweiten 
Lochs befindet, und einen Flansch (C38b), der sich 
Qber der zweiten Platte (G30) befintlet. 

3. Stahlplattendichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie weiter eine obere Platte 
(B36, D36, E42) umfaBt, die sich uber der zweiten 
Platte (B30, D30, E30) befindet und ein Loch hat. 
welches dem Zylinderloch (He) der Brennkraftma- 
schine entspricht, und eine untere Platte (B38, D38. 
E38), die ein Loch hat, welches dem Loch der 
Brennkraftmaschine entspricht, wobei die obere 
und untere Platte (B36, D36, E42; B38, D38, E38) im 
wesentlichen die erste und zweite Platte (B31, D31, 
E3 1 ; B30, D30. E30) abdecken. 

4. Stahlplattendichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie weiter eine Einfassung 
(D41) umfaBt, die einen oberen Flansch (D41a) hat, 
der sich auf der AuBenseite der oberen Platte (D36) 
befindet, sowie einen unteren Flansch (D41b), der 
sich auf der AuBenseite der unteren Platte (D38) 
befindet, und einen bogenformigen Teil (D41c), der 
einstuckig mit dem oberen und unteren Flansch 
(D41a, D41b) ausgebildet ist, wobei sich der ge- 
krummte oder bogenformige Teil (D41c) innerhalb 
des Lochs der ersten und zweiten Platte (D31, D30) 
und der oberen und unteren Platte (D36, D38) be- 
findet 

5. Stahlplattendichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die obere Platte (E42) einen 
diagonalen Teil (E42a) aufweist, der sich nach der 
unteren Platte (E38) zu erstreckt, und einen inneren 
Teil (E42b), der einstuckig mit dem diagonalen Teil 
(E42a) ausgebildet ist und sich benachbart dem 
Loch der Brennkraftmaschine befindet, wobei die 
zweite Platte (E30) einen inneren Rand (E30b) hat, 
der gegen den diagonalen Teil (E42a) anliegt, so 
daB, wenn die Stahlplattendichtung (E) mit Druck 
beaufschlagt ist, sich der innere Rand (E30b) der 
zweiten Platte (E30) nicht nach dem Loch der 
Brennkraftmaschine zu bewegt, was einen starken 
Abdichtungsdruck an den Wulsten (E30a, E31a)zur 
Folgehat 

6. Stahlplattendichtung nach Anspruch 5. dadurch 
gekennzeichnet, daB der innere Teil (E42b) der obe- 
ren Platte (E42) fest mit der unteren Platte (E38) 
verbuhden ist 

7. Stahlplattendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daB die GroBe der 
ersten Wulst (G30a) unterschiedlich von der GroBe 
der zweiten Wulst (G31a) ist, was den Abdichtungs- 
druck, der sich auf der ersten und zweiten Wulst 
(G30a, G31a) ausbildet, verSndert 

8. Stahlplattendichtung nach einem der Anspruche 
I bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite 
Platte (F31, K31) weiter eine dritte Wulst (F31b. 
K3lb) aufweist, die sich benachbart der zweiten 
Wulst (F31a, KJla) befindet, wobei der Abstand 
zwischen der. zweiten und dritten Wulst (F31a, 
K31a; F3lb, K31b) im wesentlichen gleich der Brei- 
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te der ersten Wulst (F30a, K30a) ist und wobei sich 
die erste Wulst (F30a f K30a), wenn die erste und 
zweite Platte (F30, K30; F31, K31) zusammenge- 
baut sind, zwischen der zweiten und dritten Wulst 
(F31a, K31a; F31b, K31b) auf der zweiten Platte 5 
(F31, K31) befindet, wobei die Wulste (F30a, F3ta, 
F31b; K30a, K31a, K31b) einen hohen Abdich- 
tungsdruck erzeugen. 

9. Stahlplattendichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie weiter einen weichen Rim to 
(K43) umfaBt, der sich zwischen der ersten und 
zweiten Platte (K30, K31) zur sicheren Abdichtung 
zwischen denselben befindet 

10. Stahlplattendichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet daB der weiche Film (K43) auf der 15 
ersten oder zweiten Platte (K30, K31) durch Be- 
schichten ausgebildet ist 

1 { . Stahlplattendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie weiter ei- 
nen weichen Film (J42) umfaBt, der sich zwischen 20 
der ersten und zweiten Platte (J30, J31) zur sicheren 
Abdichtung zwischen denselben befindet 

12, Stahlplattendichtung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB der weiche Film (J42) 
auf der ersten oder zweiten Platte (J30, J31) durch 25 
Beschichten ausgebildet ist 

1 3. Stahlplattendichtung nach einem der Anspruche 
9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der weiche 
Film (J42, K43) aus einem Material ausgebildet ist, 
das aus der aus weichem Metallblech, Gummi, Kau- 30 
tschuk, Kunststoff und Graphit bestehenden Mate- 
rialgruppe ausgewahltist 
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